
СТРУКТУРА И СВОЙСТВА НА НАВАРЕНИ ОБРАЗЦИ ОТ НЕРЪЖДАЕМА 
СТОМАНА С ДОБАВЪЧЕН МАТЕРИАЛ ОТ АЛУМИНИЕВ БРОНЗ 

Въведение 
Проектопредложението е от приоритетната област 
на нови материали и технологии. Биметалните 
материали са получили значителен интерес, т.к. 
намират приложение на класическите материали 
в нови области на приложение или увеличават 
експлоатационната издръжливост на традиционно 
използваните. Причината за това е постигането на 
много добър комплекс от свойства. Допълнително 
икономическия ефект от тази технология се очаква 
да е много голям, понеже при изграждането на 
биметални материали се спестява от скъпи 
материали, които се използват пестеливо. 
Особено когато става въпрос за ремонтно 
възстановителен процес при който подмяната на 
машинен детайл с нов такъв има голям 
икономически ефект. 

Резултати 
От проведените изследвания относно разглеждания метод заливане на вал с 
алуминиев бронз, са анализирани и уточнени фазовите мартензитни 
трансформации и дифузионни превръщания при различните термични 
обработки. 
Проектирана е и разработена установка за заливане на валове и оси с 
алуминиев бронз. 

Заключение 
Получената проба (Пр.1) след заливане на 
подобрена стомана 45, се характеризира 
сравнително добра хомогенност. На фиг4-а са  
показани зърната α(Cu)  които са с удължена 
форма(50-60μm),  характерна за лятите 
дендридни структури. В разглежданата структура 
това е и основната фаза в процентно отношение.   
При получената проба (Пр.2)  след заливане и 
последващо закаляване от температура 900℃ се 
наблюдава мрежа от α(Cu). Поради високата 
температура на нагряване е формирана едро 
зърнеста структура.  
В границата на зърната се наблюдават дисперсни 
игли от мартезитен тип следствие бездифузионно  
превръщане β→ β“  При нагряване попадаме в 
еднофазна зона двуфазна зона- β фаза. 
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Фиг. 1. Диаграма на фазовите промени 
на сплавите между мед и алуминий  

Фиг.2. Установка за заливане на валове и оси с алуминиев бронз  

Фиг. 3. Получаване на залята проба, а/заливане на пробата, б/след заливане, 
в/ струговане, г/проба за структурен анализ и механични характеристики 

Фиг. 4. Микроструктура в 
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 а/ проба 1 залята 
структура,  
б/ проба 2 залята и 
закалена от 920℃ 


